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1. Сварку произвести электродами типа Э-50А ГОСТ 9467-75 
   сплошным швом по контуру прилегания свариваемых элементов.
2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14, h14, ±JT14/2.
3. Развернутая длина Lр = 592 мм.
4*. Размеры для справок.
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